








 

TuV NORD 

Гамбург, 02.01.2012 Systems 

Документ: 1326WL33510 

№ сертификата: 07-202-1326-WZ-1011-12 

П и с ь м е н н о е  п о д т в е р ж д е н и е  

Фирма  ОАО “Белорусский металлургический завод” 
Ул. Промышленная, 37 

BY-247210 Жлобин 

Завод BY-247210 Жлобин 

Проверка как изготовителя согласно памятке AD 2000-Merkblatt WO 

Здесь: повторная проверка 

Область изготовления: арматура и бесшовные трубы из ферритных материалов 

1. Настоящим подтверждаем, что выполнены требования к области действия по памятке 
AD 2000-Merkblatt WO, приведенные в приложении к сертификату. 

2.  Согласно нашему отчету, документ: 1326WL33580 Вы располагаете: 

2.1 установками, позволяющими производить надлежащее и соответствующее уровню 

техники изготовление, 

2.2 обеспечением качества, которое обеспечивает надлежащее изготовление и 
переработку материалов в формы изделий, приведенным в приложении к 
сертификату, а также соблюдение всех соответствующих определяющих 
технических условий, 

2.3 сведущим персоналом по контролю и проверке, в особенности 
 

- заводским экспертом 
- контрольным надзором по неразрушающему контролю 
- ответственным работником завода по клеймению 

3.  В рамках посещения завода эксперт TuV NORD Systems GmbH & Co. KG проверил 
все данные, названные в каталоге по проверке согласно памятке AD 2000-Merkblatt 
WO и убедился в соблюдении основ подтверждения согласно памятке AD 2000-
Merkblatt WO. 
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Документ: 1326WL33510 

4.  Вы обязаны уведомить эксперта о значительных изменениях и дополнениях к 
установленной области действия, по установкам для изготовления, компетентному 
персоналу по проверке и контролю и обеспечению качества, а в случае 
необходимости заказать дополнительную проверку. 

5.  Это подтверждение действует до февраля 2014 и предполагает соблюдение 
требований и периодического подтверждения остающегося одинаковым качества 
изделий. 

6.  Срок действия подтверждения может быть продлен по заказу. 

7.  Эксперт TuV NORD Systems GmbH & Co. KG имеет право в обоснованных случаях 
убеждаться в соблюдении требований. Стоимость проверки идет за Ваш счет. 

8. Примечание: 
Открытое акционерное общество «Белорусский металлургический завод», BY 
- 247210 Жлобин, выполняет требования согласно директиве по напорным 

устройствам (97/23/EG), приложение I, раздел 4.3 

Сертификация произведена учреждением по сертификации напорных 

устройств ф-ы TuV NORD Systems GmbH & Co. KG,  

 

TuV NORD Systems GmbH & Co. KG 

Teхнический центр 

Компетентный центр по технике материалов и сварки 

Руководитель, 
 
К.-Х. Маррек 
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4 TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG 

Орган сертификации приборов давления TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG (Рег. № 0045) TüV NORD  

  Systems 

Сфера действия проверки изготовителей материалов согласно предписанию для приборов давления 97/23/EС, приложение I, разд. 4.3 и AD 2000- предписания WO  

 Приложение к сертификату     Дата: 02.01.2012 / Hee 

Фирма ОАО «Белорусский металлургический завод» (БМЗ) DGRL №: 07-202-1326-WZ-1011-12 Код документа / Файл: 1326WL33510 

Место BY - 247210 Жлобин AD 2000-W0 №: 07-202-1326-WZ-1011-12 Код документа / Файл: 1326WL33510 

 

Тек. № Обозначение материала Спецификация Состояние  Форма изделия Размеры Основы испытания Примечания 

.   поставки  Толщина [мм] Ø [мм] Техн. требования Док. №  WW_20_03_DE (2007-04) 

         

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1.1 Ферритовые стали согласно EN 10216-1 +N Бесшовные трубы   Предписание 97/23/EС Сертифицировано согласно предписанию для 
приборов давления 97/23/EС, 

  EN 10216-2      приложение I, разд. 4.3, органом сертификации 

 EN 13445-2 EN 10216-3  горячекатаные 2,3-25,0 21,3-168,3 EN 13445-2 TÜV Systems NORD GmbH & Co. KG, 

 EN 13480-2      EN 13480-2 (Рег. № 0045). 

         

2.1 S235JR+N/AR, S235J2+N/AR, DIN EN 10025-1 +N Сортовой прокат  1)  0 80-160 AD 2000-предписание 
W13 3) 

 

 S275JR+N/AR, S275J2+N/AR, DIN EN 10025-2 (U) горячекатаный  □ 100-125   

 S355J2+N/AR, S355K2+N/AR        

2.2 P235S, P265S, P275SL DIN EN 10207 +N Сортовой прокат  1)  0 80-160 AD 2000- предписание  
W13 3) 

1) Аналогичные материалы согласно 
соответствующим нормам  

    горячекатаный  D 100-125  DIN 1629, DIN 1630, DIN 17172 

        DIN 17175 и DIN 17100 считаются проверенными. . 

2.3 P195TR2, P235TR2, DIN EN 10216-1 +N Бесшовные трубы 1) 2,3-25,0 21,3-168,3 AD 2000- предписание  
W4 2) 

 

 P265TR2        

    горячекатаные     

         

2.4 P195GH, P235GH, P265GH, DIN EN 10216-2 +N Бесшовные трубы 1) 2,3-25,0 21,3-168,3 AD 2000- предписание 
W4 2) 

 

        2) Границы применения AD 2000-W4, таблица 1a+b 

 16Mo3   горячекатаные 3,2-5,0 88,9-133   

2.5 P275NL1, P275NL2, DIN EN 10216-3 +N Бесшовные трубы 1)   AD 2000- предписание  
W4, W10 

3)  Границы применения  AD 2000-W13,  таблица 1 

 P355N , P355NH,        

 P355NL1, P355NL2   горячекатаные 2,3 - 25,0 21,3-168,3 2) 4)  

Пояснения: +AT / AT = диффузионный отжиг и закалка: +N = нормализация и нормализованная деформация Страница 1 из 2 

+NT = нормализация и отпуск: +QT / V = улучшение / закалка и отпуск: M = термомеханическая обработка   

U = без отжига; S = отжиг для снятия напряжений: A = мягкий отжиг. CR = деформация с регулировкой температуры  

Ссылка на материал согласно предписанию 97/23/EС: 

Для специфических условий применения необходимо согласие изготовителя приборов давления или  компетентного органа.  
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TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG 

Орган сертификации приборов давления TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG (Рег. № 0045) TüV NORD   

  Systems 

Сфера действия проверки изготовителей материалов согласно предписанию для приборов давления 97/23/EG, приложение I, разд. 4.3 и AD 2000- 

предписания WO  

  Приложение к сертификату      Дата : 02.01.2012 / Hee 

Фирма ОАО «Белорусский металлургический завод» (БМЗ) DGRL№: 07-202-1326-WZ-1011-12                      Код документа / Файл: 1326WL33510 

Место BY - 247210 Жлобин AD 2000-W0-№: 07-202-1326-WZ-1011-12                          Код документа / Файл: 1326WL33510 

 

Тек. № Обозначение материала Спецификация Состояние Форма изделия Размеры Основы испытания Примечания 

   поставки  Толщина  [мм]  Ø [мм] Техн. требования 
Док. № : WW_20_03_DE (2007-04) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

2.6 P215NL, P255QL. P265NL DIN EN 10216-4 +N Бесшовные трубы 1)    AD2000-предписание 

W4.W10  

 

4)  Акт приемки  EN 10204-3.2 TÜV NORD, см. 

VdTÜV-паспорт на материал 352/2 или 354/2. 

    горячекатаные 2,3-25,0 21,3-168,3 2)  

2.7 L210GA до L360GA DIN EN 10208-1 +N Бесшовные трубы 1)  

горячекатаные 

2,3 - 25,0 21,3-168,3 DIN EN 1594.2000, 5) 

TRFL, TRGL 

5) Сертификат приемки EN 10204 согласно заказу. 

2.8 L245NB до L360NB DIN EN 10208-2 +N Бесшовные трубы 1)  

горячекатаные 

2,3-25,0 21,3-168,3 DIN EN 1594:2000 5) 

TRFL, TRGL 

Дополнительные ссылки: a) Изготовитель 

выполняет требования TRD 100  

 

2.9 P235TR2 (EN 10216-1) DIN 2442 U / + N  Бесшовные трубы  

горячекатаные 

3,5-4,5 £ 60,3 DIN 30690-1:2006 5) 

глава 4.2 

b) Сертифицировано для изготовления 

строительных продуктов знаком "CE - Zeichen" 

согласно приложению ZA нормы EN 10025-1:2004 

и EN 10210-1:2006. Подробности см. в документе 

уведомляющего органа PÜZ-Stelle TÜV NORD 

Systems GmbH & Co. KG.  

 

Пояснения: AT/ AT = диффузионный отжиг и закалка; +N = нормализация и нормализованная деформация; Страница 2 из 2 

+NT = нормализация и отпуск = нормализация и нормализованная деформация 

U = без отжига; S = отжиг для снятия напряжений; A = мягкий отжиг; CR = деформация с регулировкой температуры  


